
 

 

FA-400RSN曲面網版印刷機-調機操作教學【第三集】 

印刷時圖花有大有小，曲面網印如何調整使用網印機在網印時的【刮墨範圍】呢? 

影片有實際詳細操作和實際印刷，還有為什麼要調整網版座升降位置? 

  

  

調整印刷刮墨範圍 

 

https://www.finecause.com.tw/
https://www.finecause.com.tw/
https://www.finecause.com.tw/product/771Yp8eMzBRMEnR3/141zuc4PG2GwaIr9
https://www.finecause.com.tw/video/curved-screen-printer-03/d93yPD9HJcqI9nh5


 

 

• 依照網版圖花位置設定網版左右位移行程，由人機介面進行設定調整: 

o 1.按下【定位左行】按鈕，按下【寸動左行調整刮墨位置至完整覆蓋 logo，按

下【左址寫入】按鍵後，PLC 記錄此刮膠位置。 

o 2.換邊按下【定位右行】，按下【寸動右行】，調整回墨刀至完整覆墨位置，確

定刮墨位置後按下【右址寫入】按鍵，最後確認刮墨起始點和回墨起始點是否

正確。 

  

調整網版座升降位置 

 

• 利用操作網版座升降，設定網版上位位置，以方便印刷作業時取放被印物為考量。 

※太高增加機器運作時間，太低手部空間不好取放 

  

https://www.finecause.com.tw/
https://www.finecause.com.tw/


 

 

實際印刷 

 

• 試印可將被印物貼上透明膠帶。 

o 調置好的油墨倒入網版圖案上方。 

o 開始試印刷作業，按下【半自動】按鍵，開始印刷。 

o 印刷後再針對試印出的樣品進行微調，直到符合您的需求! 
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